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Kalla: “Reinventing Construction”, McKinsey Global Institute, Feb. 2017.



Construction Factory 2.0 : Vision

Okad kvalitet, produktivitet och minskade utsldpp fran asfaltldggning genom
uppkopplade integrerade informationsfloden mellan aktorer och system.
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Syfte och bidrag

Ga fran Nulaget: Idag huvudsakligen manuellt

overford information mellan aktorer i vardeflodet
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Till Visionen: Dar digital information delas med
ratt aktor i ratt tid
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Angreppssatt

* Processtank

Digitalisera vardekedjan
e Skapa Digital Tvilling
e Analys och Optimering

Realtidsdata tillganglig for styrning
och uppfoljning

Lastbilscentraler

Vighallare Entreprendrer

o Lo IT-leverantorer
Akerier Maskintillverkare

Fordonstillverkare IT-Standards/ Maskinuthyrning

Standardisering

Systemintegratérer Upphandling-/

Tjansteleverantorer uppfbljningsprocess

Asfaltsverk Anlaggningsmaskiner
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Fallstudie som metod

e Foljer ett arbetslag

e Studerar, relationer, processer och
system

e Utvecklar l6sningar och system
e Demonstrerar och utvarderar



Arkitektur
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Utmaningar och mojligheter: System av
System (SoS)

Processsystem

Affarssystem
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Systemlandskap for var fallstudie

Produktions och vagssystem

Produktion SEBA
Mangd producerad asfalt ~ Vagkvitton
Objekt/leverans Vilken lastbil

Nar utlastning
Mangd massa per lastbil

Antal batcher
Recept/blandning
Temperatur per batch

Upphandling, resursplanering och
entreprenadrapporteringssystem

Cc7 Excel
Projektkalkylering Projektplan
Anbud/kontrakt Miljédeklarerings
Uppfdljning - berdkning

Fleet management system

Dynapac AEMP  HAMM AEMP
Maskin ID Maskin ID
Positioner Positioner
Hastighet Hastighet

Bransleforbrukning Bransleforbrukning

Volvo R2R Scania FMS
Maskin/Fordons ID Fordons ID
Positioner Positioner
Hastighet Hastighet
Bransleforbrukning Bransleférbrukning
Laggningshastighet Lufttemperatur
Lufttemperatur Lastvikt

Lagd asfaltstemperatur

PTO/Lastar av/pa

Transportledningssystem

Coredination

Uppdragshantering for akerier/lastbilar

Plan for antal lastbilar

Vilka lastbilar och kombinationer som anvands
Faktureringssystem for transporter
Tidrapportering transport

Energisystem

Preem & ST1

Tankningskvitton:
Tankad sort/kvalitet
Volym

Tidpunkt
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. Stracka: 329,4 m

Oka kvalitet dver livscykeln

e Farre skarvar
e Farre temperaturavvikelser
 Optimerad kompaktering
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Vagkvitton och avvikelse "Vantar pa material"
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Okad produktivitet

e Minskad administration
e Vagkvitton
e Branslekvitton

e Farre avbrott och stopp

Mer lagd vag over tid

Hogre resursutnyttjande




Minskade utslapp

- Mojliggora effektiva KPl:er genom att digitalt koppla branslekonsumtion och utslapp till
aktiviteter.

- Optimering av resursutnyttjande

En lastbils branslekonsumption for en dag
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Status

2023 2024 2025
Datainsamling Pilot
Anvandarfall och System Validering & Analys

Simulering och Optimering
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